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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z roztozeniem siatki wzmacniajacej o wytrzymatosci >100/100 kN dla zadania:
»Program przebudowy nawierzchni ulic na terenie Miasta Kielce — Kielce bez dziur”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogdlnych zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z widkien szklanych przesaczanej asfaltem.
Zgodnie z dokumentacjg projektowa nalezy wykonaé zabezpieczenie nawierzchni siatkg
zbrojeniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wigzek wtdkien szklanych przesaczanych asfaltem — ptaski wyrob
syntetyczny zbudowany z wigzek widkien szklanych, ulozonych wzdluznie i poprzecznie
tworzacych oczka siatki. Siatka w wezlach nie jest usztywniana, przez co mozliwe jest
przesuwanie poszczegélnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki
wiokien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesgczane sg asfaltem w catej swej
objetosci

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 1.5. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas
uktadania siatki), przy suchym podtozu i temperaturze powietrza, co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nastgpujace materiaty:
* kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM,
* siatke z wtokien szklanych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wiasciwe;j
wspotpracy wszystkich wlokien tworzacych wigzke siatki (mozliwo$¢ przenoszenia sit)
wymagane jest przesaczenie asfaltem wigzek w calej ich objetosci,
lub
» kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM,
« siatke z wtokien szklanych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wlasciwej
wspolpracy wszystkich widkien tworzacych wigzke siatki (mozliwos¢ przenoszenia sit)
wymagane jest przesaczenie asfaltem wigzek w catej ich objetosci.

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktoérej ma by¢ utozona siatka
nalezy stosowac emulsje asfaltowa modyfikowane polimeroasfaltami lub zwykta o zawartosci
asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 B3 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w PN-EN
13808.

2.2. Siatka zbrojeniowa



Do wykonania robot nalezy zastosowaé wyrob ztozony z siatki szklanej wstepnie
przesaczanej asfaltem.
Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢
Materiat widkno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

Wiazki widkien przesaczone asfaltem w catej objetosci
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdluz 52 +/-2
Wytrzymatos¢ na rozcigganie [kN/m]

- wszerz =100

wzdtuz =100

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.
Przed uktadaniem siatki, Wykonawca robot, winien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru rodzaj uktadanej siatki oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogolne" pkt. 3.

Do wykonania robdt powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika
Projektu. Nalezy stosowac:

* skrapiark¢ do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,

* narzedzia tnace (noze, nozyce itp.)

* reczne palniki gazowe.
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogoblne" punkt 4. Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowa¢ w rolkach opakowanych
fabrycznie, utozonych poziomo na réwnym podtozu i w sposdb zabezpieczajacy przed
opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wbudowanie siatki

Podtoze: Stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i
stare. Powierzchni¢ podtoza nalezy oczysci¢ 1 usung¢ wszelkie luzne czegsci. Lokalne ubytki
lub szczeliny w podlozu o rozwartosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podioze nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami lub zwykta (C60BP3 ZM lub C60 B3 ZM) w
ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m2 . Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na gorgco — ilos¢
0,15 - 0,2 kg/m2 . W przypadku poditozy frezowanych skropienie powinno by¢
intensywniejsze o ok. 50%. W szczegdlnych przypadkach dopuszcza sie skropienie kationowa
emulsjg asfaltowa C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci jak dla emulsji modyfikowanej
polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega¢ og6lnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy
wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 zwracajac szczeg6lng uwage na rdwnomierno$¢ pokrycia
powierzchni.

5.2. Ulozenie siatki



Do uktadania geosiatek na podtozu mozna stosowa¢ uktadarki o prostej konstrukeji,
umozliwiajace rozwijanie geosiatki ze szpuli. Sposob naprawy nawierzchni geosiatkg
powinien odpowiada¢ ustaleniom dokumentacji projektowej. Ulozenie geosiatki powinno by¢
zgodne z zaleceniami producenta i aprobaty technicznej, a w przypadku ich braku lub
niepetnych danych - zgodne ze wskazaniami podanymi w dalszym ciggu.

Folig, w ktora sa zapakowane rolki geosiatki, zaleca si¢ zdejmowac bezposrednio
przed uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szerokosci rolki mozna ja przeciaé pita.
Szeroko$¢ po przycieciu powinna umozliwi¢ potaczenie sgsiednich pasm siatki z zaktadem.
Poczatkowo nie nalezy wykonywaé wcie¢ na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je
wykona¢ dopiero po naciggnieciu i zamocowaniu siatki. Przygotowane rolki siatki nalezy
roztozy¢ wzdtuz odcinka drogi, na ktorym beda prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonow powinno nastepowaé pojedynczo, na przygotowanym
podtozu. Przy wiekszym zakresic robot zaleca si¢ wykonanie projektu (rysunku),
ilustrujagcego sposob uktadania i faczenia rulonow, ew. szerokos$ci zakladek, mocowania do
podioza itp.

Geosiatke mozna uktadac recznie lub za pomocg uktadarki przez rozwijanie ze szpuli.

Wszystkie siatki muszg by¢ utozone na powierzchni réwnej lub wyrdwnanej warstwa
profilujaca; rownos¢ powierzchni jest warunkiem integralnosci catego uktadu. Nieroéwnosci
takie jak koleiny lub wyzlobienia o glebokosci wigkszej niz 10 mm powinny by¢ wypehione,
a wszystkie zanieczyszczenia jezdni usuni¢te lub sptukane woda.

Nierownosci mierzone w kierunku podtuznym i poprzecznym, pod 4-metrowa tata, nie
powinny by¢ wigksze od 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Kontrola jakoSci siatki

6.1.1 Czestotliwo$¢ badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sklad partii
wchodzg rolki geosiatki o jednakowych wymiarach.
6.1.2 Pobieranie probek 1 kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie
probek laboratoryjnych z rolki 1 przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-1SO
9862;2007.
6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego 1 szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci
rozlozenia oczek siatki oraz wystgpowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek widokien)
jak réwniez jednorodnosci nasycenia siatki asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez
pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwinigtej rolki. Odchyltka
szeroko$ci pasma nie powinna przekraczac +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie wigzek wiokien siatki zarowno w uktadzie poprzecznym
jak 1 podluznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w
pkt. 2.2. Wytrzymato§¢ siatki obliczana jest na podstawie cig¢zaru powierzchniowego i
parametrow mechanicznych wtokna uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni
poszczegolnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?2 .

6.2 Kontrola jakos$ci przeprowadzonych robét

Kontrola jakosci robdt polega na:
* sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i1 jednorodnosci skropienia,
* sprawdzeniu prawidlowos$ci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,



» wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy
bitumicznej.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru, przed wbudowaniem, probke
wbudowywanej siatki w ilo$ci nie mniejszej niz 0,5 m2 .

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

» sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zar6wno na etapie wbudowania, badan
kontrolnych przed

* ostatecznym odbiorem robdt, jak rowniez w okresie gwarancyjnym,

* przedstawienia przez Wykonawce kopii faktury potwierdzajacej zakup
odpowiedniego rodzaju siatki od producenta/dostawcy /zgodnie z przedstawiong deklaracja
wiasciwosci uzytkowych/

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady Obmiaru Robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne"
pkt. 7. Jednostka obmiarowg jest 1 m2 ulozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady Odbioru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania Og6lne" pkt. 9.

Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:
- koszt materiatlow wraz z transportem,
-wykonanie skropienia emulsjg asfaltowa, - roztozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatki

,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM)

Wymagania Techniczne:

-WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2008
-WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy:

-PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe

- PN-EN 13808 Kationowe emulsje asaltowe

-PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych



